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离心泵技术条件(II类) GB,/T 5656一94
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centrifugal pumps-Class I
代替GB 5656 -85

本标准等效采用国际标准ISO 5199-19861离心泵技术条件— II类))o

离心泵技术条件标准共有三个，按类别分为I、.、.类。工类要求最严，.类要求最松。

    凡是可能韶要由买方决定或需要由买方和制造厂家共同商定的内容，其有关正文用黑体字印刷并
列出在附录H中。

1 主匆内容与适用范围

    本标准规定了离心泵的设计制造、工厂检查和试验以及发运方面的皿类要求。并包含了与这些泵

(含底座、联轴器和辅助管路，不包括驱动机)的安装、维护和安全有关的设计特性。

    本标准适用于化学和石油化学工业上使用的后开门结构的离心泵(典型的如符合GB 5662所规定

的泵)。

    本标准或标准的部分条款也适用于非后开门结构泵的设计。

    在已经要求应用本标准的情况下:

    a. 又需要一种特殊的设计特性时，可以提出符合本标准意图的另外一些供选择的设计，只要对它

们作了详细的说明;

    b. 可以提出并不完全符合本标准要求的泵供考虑，只要对所有不符合之点均予以说明
    当多个文件之间含有相抵触的技术要求时，应按以下顺序决定各文件的适用性;

    a 购货订单或询问单(如无订单)〔见附录F(参考件)和附录G(参考件)〕;
    b. 数据表〔见附录A(参考件)〕;

    亡 本标准;

    d. 订单或询间单中提到的其他标准。

2 引用标准

GB 3216离心泵、混流泵、轴流泵和旋涡泵试验方法
GB 3767噪声源声功率级的测定 工程法及准工程法

GB 3768 噪声源声功率级的测定 简易法

GB 4216灰铸铁管法兰 尺寸

GB 4662滚动轴承额定静负荷

GB 56“ 轴向吸人离心泵 底座尺寸和安装尺寸
GB 5661轴向吸人离心泵 机械密封和软填料用的空腔尺寸
GB 5662轴向吸入离心泵 1. 6MPa)标记、性能和尺寸

GB 6062轮脚法触针式表面粗糙度测量仪、轮廓记录仪及中线制轮廓仪

GB 6075 制订机器振动标准的基础
GB 6391 滚动轴承 额定动负荷和额定寿命的计算方法

国家技术监督局1994一08一29批准 1995一07一01实施
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GB 9112

GB 9239

GB 10889

GB 10890

钢制管法兰类型

刚性转子平衡品质 许用不平衡的确定

泵的振动测量与评价方法

泵的噪声测量与评价方法

3 定义

    对本标准中必须加以解释的术语定义。

3.， 工作条件

    由给定的用途和泵输液体所决定的各种参数(例如工作温度、工作压力)。这些参数会影响结构型式

和结构材料。

3.2 容许工作范围

    以所供的叶轮在规定的工作条件下泵的流量范围。该范围受制于汽蚀、发热、振动、噪声、轴挠度以

及其他类似判断标准。工作范围应由制造厂家确定。

3.3 额定条件

    决定(保证)工况点的条件(驱动机除外)。这个工况点是为满足所有的规定工作条件并考虑留有某

一必要的裕量所需要的。

3.4 驱动机额定输出功率

    现场工作条件下容许的驱动机最大输出功率。

3.5 基本设计压力

    这是由承压零件所用材料在20℃时的许用应力导出的压力。

3.6 额定压力

    对某一给定应用场合，在最恶劣工作条件下的极限压力。

3.了 额定人口压力

    与额定流量下的额定扬程(换算成压力)一起得出额定出口压力的人口压力。

3.8 额定出口压力

    额定流量、额定扬程(换算成压力)和额定入口压力下的泵出口压力。

3.9 压力一温度特性

    以曲线形式(见图1)给出的压力与温度的关系。

4本设计压力

工作H力

T.作温度

图1 压力一温度特性



cs/T 5656一94

3.10 腐蚀留量

    受泵输液体浸蚀的零件其壁厚超出理论壁厚的部分。理论壁厚是为经受住44.1中给出的极限压

力所需要的壁厚。

3.11 最高许可连续转速

    制造厂家准许泵连续运转的最高转速。

312 自停转速

    汽轮机紧急停机机构动作时的转速。

3.13 第一临界转速

    机器的旋转部分的第一(最低)横向自然振动频率与旋转频率相一致时的机器转速。

3.14 设计负荷

    在液体密度为1 000kg/m'的条件下最大叶轮(直径和宽度)在其最高转速的(性能)曲线_L制造厂
家规定的范围内工作时，作用在叶轮上的最大水力径向力。
3.15 最大负荷

    在液体密度为1 OOOkg/m'的条件下最大叶一轮〔直径和宽度)在其最高转速的(性能)曲线上的任一

点工作时，作用在叶轮上的最大水力径向力。

3.16 轴的径向跳动

    在轴处于水平位置情况下用手转动支承在轴承中的轴时，由测量轴相对轴承箱位置的器具所指示

的总径向偏移量。

317 端面跳动

    当用手转动处于水平位置的支承于轴承中的轴时，由附于轴上并随其一起旋转的器具所指示的在

填料函外径向端面处的总轴向偏移量。径向端面是决定密封部件对中性的平面。

3.18 轴挠度

    如本标准中所使用的这一术语描述轴响应作用在叶轮上的水力径向力而偏离其几何中心的位移。

它不包括由于轴在轴承间戮范围内的倾斜所引起的轴位移，也不包括由于叶轮不平衡或轴的径向跳动

所引起的轴弯曲。

3.19 循环(冲洗)

    可以经外部管路或内部通道实现泵输液体从高压区回流至密封腔。回流的液体用于带走密封处产

生的热量或使密封腔内保持正压，或者经处理以改善密封工作环境。在某些情况下，从密封腔至低压区

(例如入口)的循环方式或许是最理想的。

3.20 注入(冲洗)

    从一个外部液源引入合适的(清洁的、相容的等)液体至密封腔，然后进人泵输液体中。其作用与前

述循环液流相同，但也用于为密封提供好的工作环境。

3.21 遏止

    在主轴封处的大气一侧连续地或间断地引入一种合适的(清洁的、相容的等)流体。用于排除空气或

潮气，防止或清除沉积物(包括结冰)，润滑辅助密封，熄灭火花、稀释、加热或冷却泄漏物。
3.22 阻隔液体

    在两个密封(机械密封和/或软填料)之间引入一种合适的(清洁的、相容的等)液体。阻隔液体的压

力取决于密封装置。阻隔液体可以用来阻止空气进入泵内。通常阻隔液体较泵输液体易于密封，而且/
或者一旦泄漏时产生的危害较小。

4 设计

4.1 总则

4.11 特性曲线
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    特性曲线应标出泵的容许工作范围。泵最好具有稳定状特性曲线 在泵的性能型谱图上还应以流

量的函数形式绘出泵的最大和最小叶轮直径的特性曲线。

4.1.2 汽蚀余量(NPSH)

    除非另有商定，否则必需汽蚀余1E (NPSH )r应如GB 3216规定的以冷水作为荃准。

    (NPSH)r曲线应作为流量的函数针对水给出。如果泵制造厂家认为，由于结构材料和泵输液体缘

故需要更大的NPSH，则应在投标书上说明此点并提供适用的曲线

    可用汽蚀余量(NPSH)a应比(NPSH)二至少大一个。.5m的余度。不考虑对烃类液体的修正系数

    关于汽蚀余量试验，参见6.3.2.3

4.1.3 户外安装

    泵应适合于正常环境条件下的户外安装。如果要求泵必须适合于当地的异常环境条件，如高温或低

温、腐蚀性环境、沙暴等，则买方应指明这种要求。

4.2 原动机

    确定驱动机的额定性能时必须考虑以下几点

    a. 泵的用途和工作方式。例如就并联运行而言，必须注意仅一台泵运行时在考虑系统特性曲线情

况下它的可能性能范围;

    b 泵特性曲线上工作点的位置;

    c. 轴封摩擦损失;

    d. 机械密封的循环液流量(尤其是对小流量泵);

    e. 泵输液体的性质(粘性、固体物含量、密度);

    f. 传动装置的功率损失和滑差损失;

    8. 泵现场的大气条件。

    适合作为本标准所包括的任何泵的驱动机的原动机，其额定输出功率与泵额定轴功率之比至少应

等于图2所给出的百分率，额定输出功率值绝不可小于IkW.
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额定条件下泵轴功率

图2 以额定条件下泵轴功率的百分数表示的原动机输出功率

如果看起来这样会使驱动机无必要地过大，则应将另一选用建议提交买方认可。
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4. 3 临界转速，平衡和振动

4.3.1 临界转速

    运行条件下，连接上商定的驱动机时，转子的实际第一横向临界转速至少应高出包括汽机驱动泵的

自停转速在内的最高许可连续转速的10%.

4.3.2 平衡和振动

    泵的旋转零部件应做平衡。在制造厂家的试验设备上测量时其振动值不得超过表1所规定的振动

烈度极限。这些数值是在无汽蚀运行状态下对额定转速(士5%)和额定流量(士5%)单个工况点在轴承

箱上沿径向测得的。

    作为参考，如按GB 9239的G6. 3级做平衡，通常即能达到这要求。

                          表 1 多叶片叶轮卧式离心泵的振动利度极限1)

转 速 ”

    r/min

轴中心线高为h,时最大均方根振动速度值，mm/s

h,镇225.m h,>225-

n51 800 2.8 4.5

1 800<.蕊4 500 4. 5 7. 1

    注:1)此表根据GB 10889.

    对特殊叶轮泵，例如单流道叶轮泵，可能会超过表1所规定的极限值。此时泵制造厂家应在它的供

货中说明此点。

    振幅与振动频率的关系见附录B(参考件)。

4.4 承压零件

4.4.1 压力一温度特性

    制造厂家应清楚地规定泵在最恶劣工作条件下的极限压力(额定压力)。在任何情况下泵(泵体和泵

盖，包括轴封箱和填料压盖/密封端盖)的额定压力均不得超过泵法兰的公称压力。

    如泵是由铸铁、球墨铸铁、碳钢或不锈钢制成时，它的20℃时的基本设计压力至少应为表压

1. 6MPa级。

    对于其拉伸强度要求不容许按1. 6MPa级的材料，应根据材料的应力一温度特性修正它的压力一温

度特性，制造厂家应清楚地说明此点。

4.4.2 壁厚

    包括轴封箱和填料压盖或密封端盖在内的泵体应有适当的壁厚使之在工作温度和额定压力的条件

下能承受住压力和限制变形。

    泵体还应适合于环境温度下的水压试验的压力。

    除非另有商定，否则承压，件应有3mm的腐蚀留f.

4.4.3 材料

    用于承压零件的材料应视泵输液体和泵的用途而定(见第5章)。

4.4.4 机械特性

4.4.4.1 拆卸

    泵最好是设计成后开门结构形式，使之不用扰动入口和出口法兰接管就可以移出叶轮、轴、轴封和

轴承部件。应当采取措施使各组成部分易于分离，例如设置起顶螺钉。

4.4-4.2 起顶螺钉

    当提供起顶螺钉作为分离接触面的工具时，如结合可能会使接合面泄漏或配合不良时，配合面应加

工出平底镶孔以容纳起顶螺钉。如有可能应避免使用空心头螺钉。

4.4-4.3 水、汽套
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    加热或冷却泵体或填料函(或二者)用的水、汽套是可自由选择设计的。水套应适合温度170̀C、工

作压力至少0. 6MPa的条件下冷却需用

4.4-4.4 泵体垫片

    泵体垫片的设计应能适合额定工作条件以及环境温度下的水压试验条件使用。体一盖垫片在大气-

侧应是受限制的，以防垫片突然冒出。

4.4-4.5 蒸汽的排出

    输送压力接近其汽化压力的液体或含有气体的液体的泵，应设计得能将蒸汽完全地排放出去。

4.4.4.6 外部螺栓联接

    联接包括轴封箱在内的压力体、盖各零件的螺栓或螺柱，其直径至少应是12mm.
    注;如果由于空间限制不可能采用12mm的螺栓或螺柱，也可以使用直径较小的

    选用的螺栓联接(性能等级)应适合于额定泵压力和常规的拧紧方法。如果在某一部位上必须使用

一个特殊质量的紧固件，则其余联接部位用的可互换的紧固件也应是同等质量的。如有可能应避免使用

空心头螺钉。

4.4-4.7 高温泵体支承

    对高温，例如高干175℃应用场合，必须对泵体沿中心线支承给予应有的考虑。

4,5 短管(管口)和其他各种管连接件
    往:对本标准而言，短管和管口是同义的.

4. 5.1 范围

    这一部分是有关同泵连接的各种流体管连接件的规定，不论它们是供运行使用还是供维护使用。

4.5.2 入口和出口短管

    入口和出口短管应是有法兰的并按相同压力设计，除非泵制造厂家说明不是如此并强调降压的必

要性。

4.5.3 放气、压力表和放液接头

    在泵体和密封室的各个区域均应设置放气装置，除非泵通过短管的配置做成自放气的。

    在入口和出口短管处应有可能连接压力表。接头是不钻孔的。如果这些接头需要钻出孔，则应在询

问单和/或订单上加以说明。

    在泵的最低位置或几个低位处均应设置放液接头。如果这些接头需要钻孔和装上螺塞或其他封堵

物，则应在询间单和/或订单上加以说明。

4. 5.4 封堵件

    封堵件(螺塞、盲法兰等)的材料应适合于泵输液体并且应当注意材料组合对耐腐蚀是否相宜和使

螺纹被擦伤和卡住的危险性减至最小。

    所有与有压泵输液体相接触的孔口，包括轴封处的孔都应装上足以承受压力的可以拆下的封堵件。

4.5.5 辅助管路连接件

    所有辅助管路连接件都应有能满足预定功能要求的材料、尺寸和厚度(同见4.13.5).
    管件内径应始终是至少8mm,壁厚至少lmm。最好是更大些直径和壁厚的管件。辅助管路应装有

活动的接头以便于拆卸。连接件的种类须经协议确定。

4.56 连接件的标识

    所有连接件都应按照它们的功能和作用在安装图上加以标识。并建议也将这种标识应用到泵上。
4.6 作用在法兰(入口和出口)上的外力和外力矩

    如果买方和制造厂家之间没有商定另外的方法，则对铸炯泵应使用附录C(参考件)所给出的方法。
    买方应计算出管路系统作用在泵上的力和力矩。制造厂家应核实这些负荷是可以为所研究的泵接

受的。如果负荷高于许可值，买方和制造厂家应商定问瓜的解决办法。

4. 7 短管法兰
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    法兰的外轮廓部分尺寸应是使有可能按GB 4216和GB 9112配法兰。如果泵制造厂家的标准型式
要求法兰的厚度和直径比规定等级的来得大，那末也可以供给较重的法兰，但法兰的表面加工和钻孔仍

须按照规定执行。要保证铸铁法兰背面的螺栓头和/或螺母安装良好。螺栓孔应跨中心线配置。

4.8 叶轮

4.8.1 叶轮设计

    根据用途叶轮可以有闭式、半开式、开式结构选择。

    铸造或焊接叶轮应是单体结构，但密封环除外。

    特殊情况下，亦即叶轮出口宽度很窄或叶轮材科特殊时允许采用其他方法制造叶轮，不过这需要取

得买方的同意。

4.8.2 叶轮的固定

    叶轮应有可靠的固定，防止在按规定方向旋转时发生圆周方向和轴向移动。

4.8.3 轴向调整

    如果需要在现场调整轴向间隙，则应有外部调整装置。如系通过转子的轴向位移实现调整，必须注

意它对机械密封的可能是危险的影响。

4.9 密封环或作用相当的构件

    如果适宜，就应装设密封环，装上的密封环应是可更换的井被牢固地锁定不会转动。

4.10 运转间隙

    制定静止部分和运动部分之间的运转间隙时，应考虑工作条件以及这些零件所用材料的性能(如硬

度和抗擦伤性)。间隙的大小应是能够防止相互接触。选择材料组合要使磨损和卡住的危险减至最小。
4.11 轴和轴套

4.11， 总则

    轴应具有足够的尺寸和刚性以便:

    a. 传递原动机额定功率;

    b. 使填料或密封的工作状况不良程度降至最低;

    c. 使卡住的危险和磨损降至最小;

    d 能对静、动径向负荷，临界转速(见4.3.1)和起动方法以及有关的惯性负荷给予应有的考虑。

4.11.2 表面粗糙度

    除非对密封另有要求，否则填料函、机械密封和油封处的轴和轴套表面的粗糙度应不大于。.8km.
表面粗糙度的测量应按照GB 6062进行。
4.11.3 轴的挠度

    计算得出的在通过填料函外端面的径向平面处由泵工作时产生的径向负荷引起的轴的挠度，应符

合机械密封正常工作的要求。对GB 5662的泵，如样机试验所证实的那样，该值应不超过5即m。下列条
件中a总是适用的;另外的条件b和/或条件c可能需要有协议才可应用:

    a. 在泵的容许工作范围内;

    b.在设计负荷下;

    c. 在.大负荷下。

    确定轴的挠度时，不应考虑填料的支承作用。

4.11.4 直径

    如可行的话，与轴封接触的这部分轴或轴套的直径应符合GB 5661的规定。

4.11.5 轴的径向跳动

    轴和轴套(如装有的话)的制造和装配，须保证在通过填料函外端面的径向平面处的径向跳动(见

3.16):对公称外直径小于50mm的不大于50km;对公称外直径为50-100mm的不大于80pm;对公称

外直径大于l00mm的不大于l00pm.
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4.11. 6 轴向位移

    轴承容许的转子轴向位移不得对机械密封的性能产生有害的影响。
4.11.7 轴套的固定和密封

    如装有轴套，应可靠地加以固定，防止沿圆周方向和轴向移动。轴套应紧靠叶轮轮毅，保持密封使轴
不受浸湿。

4.11.8 轴套(如装有的话)的配置

    在装填料的泵上，轴套部件(如装有的话)的端部应伸至填料压盖外端面以外。在装机械密封的泵

上，轴套应伸至密封端盖以外。在使用辅助密封或节流衬套的泵上，轴套应伸至密封端盖以外。这样轴

与轴套间的泄漏就不会同经过填料函填料或机械密封端面的泄漏相混淆。

    对某些机械密封配f(例如外装机械密封，双机械密封)情况可能会有所不同。

4.11.9 推力轴承的固定

    与轴承直接接触的固定环不得被用来传递由轴传至推力轴承内圈的推力。最好是采用锁紧螺母和

止动垫圈。

4.12 轴承

4.12， 总则

    通常使用标准设计的滚动轴承。但其他类型轴承也可以使用.
4.12.2 滚动轴承的寿命

    应当按照GB 4662和GB 6391选择和计算滚动轴承。当泵是在容许工作范圃内工作时，轴承的基
本额定寿命(B10)至少应为17 500h,

    制造厂家应规定最大负荷下的入口压力的极限值(泵扬程的函数)以达到至少为17 500h的计算轴
承寿命。

4-12.3 轴承温度

    为使轴承温度保持在轴承制造厂家所给出的极限范围内，制造厂家应规定是否需要冷却或加热措
施。

4.12.4 润滑

    使用说明书中应介绍有关需要使用的润滑剂种类和使用次数。

4.12.5 轴承箱设计

    为防止损失和污染，不得使用设垫片或带螺纹的接合面来隔离润滑剂与冷却或加热流体.

    轴承箱的各个孔口均应设计得可以防止污物侵入和在正常工作条件下润滑剂的漏失。

    在危险地带，任何用来密封轴承箱的装置均不得设计成为起火的发源点

    在使用稀油润滑的情况下应设置带螺塞的放油孔。如果轴承箱也兼作润滑油室，则应使用油位计或

油面恒定油杯.建议的油位或油面恒定油标定位线的标记应是明显易辨认和永久性的，并应指明油位是

静态还是动态。

    如采用可重新加滑脂的轴承，应有滑脂溢出装置。

4.13 轴封

4.13.1 总则

    泵的设计应是可以使用如附录D(参考件)所示的下列各种轴封选择:
    — 软填料(P)备

    — 单端面机械密封(s);

    — 双端面机械密封(D),

    附录D中还示有遏止装置〔Q)，在某些场合下，它或许是必需的。
    密封腔的尺寸应符合GB 5661的规定，除非是工作条件另有要求。

    应当有可以容纳、收集和排放从密封区里漏出的全部液体的装置
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4.13.2 填料函

    结构设计应考虑能安装填料环。如藉婆有出口接管，买方或制造厂家应作出规定。要留出足够的空
间，使不必移动或拆下除填料压盖部件或防护装置以外的任何零件即可更换填料。即使填料失去可压缩

性，也要绝对保持压盖部件不动。

4.13.3 机械密封

4.13.3.1 选择密封的工作条件判据

    用以选择机械密封的一些基本工作条件判据是:

    — 泵输液体的种类以及化学和物理性质;

    — 预期的最高和最低密封压力;

    — 密封处液体的温度和汽化压力;

    — 特殊工作条件(包括起动、停机、热和机械冲击等);

    — 泵的转速和转向。

4.13.3.2 型式和配置

    本标准不涉及机械密封的零件设计，但是这些零件必须适合于经受住数据表中(见附录A)所规定
的工作条件。

    数据表(见附录A)中应规定配置方式(例如单端面、双端面、平衡型或不平衡型机械密封，见附录
n)。

    如果泵输送温度接近其沸点的液体，机械密封室中的压力必须足够高于泵入口压力，或者紧靠密封

面的区域的温度要足够低于汽化温度以防止密封面处液体发生汽化。
    如果采用背靠背的密封配置，则密封中间的阻隔液体应是与流程液体相容的，其压力要高于密封压

力。

    如果安装了背靠背机械密封，则靠叶轮一侧的静环应可靠地加以固定使它不会由于阻隔液体的压

降而活动.

    对于在低于。℃的温度下工作的泵可以设置遏止装置防止结冰。
4.13.3.3 材料

    应选择合适的机械密封元件材料，能经受住腐蚀、磨损冲刷、温度、热应力和机械应力等。对机械密

封而言，被泵输液体浸湿的金属零件，在机械性能和耐腐蚀性方面应具有至少与泵体(见第s章)同等的
材料质量。

4.13-3.4 结构特性

    应当设法保证密封端盖相对密封室孔的对中性。依靠内径或外径的定位配合是达到此要求的可取

方法。

    密封端盖应有足够的刚性以避免发生变形。密封室和密封端盖，包括紧固螺栓(见4.4.4-6)应根据

工作温度下的许用工作压力和必需的垫片安装负荷来进行设计。

    密封箱与静密封环或密封端盖间的垫片外围应加以限制或应有相当的设计措施防止垫片突然冒
出。

    包括密封端盖在内的所有静密封元件应能防止与轴或轴套意外接触和防止旋转。如果有某一静密

封元件是接触轴或轴套的，则与密封相接触的表面应有足够的硬度和耐腐蚀.轴或轴套应设导入始端并

去掉锐缘以免装配时损坏密封。
    密封室和密封端盖的机械加工公差应使机械密封静密封处的端面跳动不大于密封制造厂家所规定

的最大容许值。

    如果密封端盖中设置了节流衬套以便最大限度地降低密封完全失效时的泄漏量，则衬套与轴之间

的以毫米计的直径间隙应尽可能地小，但绝不可以大于:轴直径/100+0. 2.

    如果一定要避免泄漏，那就需要增设一道辅助密封(例如双重密封)(见附录D)
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    只要可行，密封室应设计成能防止空气被截留，如果不可能做到这点，密封室就应是可以由操作人

员手动放气的并在使用说明书中介绍它的操作方法

    液体进人密封室，以及必要时从密封室流出的位置应尽可能地靠近密封面。

    如果没有另外的商定，密封室的孔可能是钻好并攻出螺纹的，即使是在并不需要接头的情况下(见

4.5.3和 4.5.5)0

4.13-3.5 装配和试验

    供发运的装配见7. 1,

    机械密封的水压试验压力不得超过极限密封压力。

    如果密封面不适合以水作介质工作(开始工作条件)，则应在订货之前将此情况通知买方

4.13.4 填料函和机械密封的辅助管路系统

4.13.4.1 泵应设计成能接受诸如轴封为满足规定条件所可能需要的那类辅助管路。

4.13-4.2 下列场合可能需要辅助管路系统:

    a. 这一类管路涉及到流程液体或可以进入流程的液体:

    — 循环，如果不是经由内部通道的话;

    — 注入(冲洗);

    — 阻隔;

    — 密封;

    b 这一类管路所供的液1汽不进入流程:

    — 加热;

    — 冷却;

      — 遏止。

4.13.5 辅助管路的机械设计

    辅助管路应按照附录E(参考件)或经商定的另一种方案进行配置。

    在所有的情况下买方和制造厂家均应就外部供液汽的服务性管路连接件的细节和供货范围达成一

致意见。

    如有规定，管路系统，包括所有附件，应由泵制造厂家供给，并且可能的话应将它们完全装好在泵

上。

    管路系统应设计和配置得可以拆下进行清洗和维修，并应有足够好的支承防止在正常运行和维修

活动过程中因振动而致损坏。

    输送流程液体(见4. 13. 4. 2 a)的辅助管路的温度和压力等级不得低于泵体(见6.3)的温度和压力

等级。管路材料应耐输送液体(见4.5.5)和环境条件引起的腐蚀。

    供液供汽的服务性管路(见4. 13. 4. 2 b)应根据相应的供液供汽设计的压力和温度等级(见

4.4，43)来设计。

    在各个低位点应设置放液孔和泄漏液出口，以便将液体完全排尽。管路应设计得能避免气囊形成。

    供蒸汽服务性管路应是“顶入底出”，其他服务性管路一般应是“底入或侧入，顶出”。

    如装设节流孔板，其直径最好应不小于3mm,

    当采用可调节孔板时，最小连续流量应予保证。

4.14 铭牌

    铭牌应由适合于环境条件的耐腐蚀材料制成并应牢固地固定在泵上。

    铭牌上必需的信息至少应包括名称(或商标)、制造厂家或供货厂家地址、泵的识别号(例如编号或

产品编号)、型号和尺寸。其余空间可用来给出有关流t.泵扬程、泵转速、叶轮直径(最大的和实际安装
的)、泵的颇定压力和温度等附加信息。

4.15 转向
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    旋转方向应当用结构牢固的突起设置的箭头指示。

4.16 联轴器

    泵一般应通过弹性联轴器同驱动机相连接。联轴器的大小应能满足传递预定的驱动机的最大扭矩

要求。联轴器的极限转速要与预定的泵驱动机的所有可能工作转速相一致

    应当提供加长联轴器以便可以不移动驱动机而拆下泵的转子。联轴器的加长段长度取决于为拆下

泵所需的两轴端之间的距离。如有可能，轴端间距应按照国家标准(如GB 5662)规定。

    如果驱动机没有推力轴承，则可能需要应用有限端部浮动联轴器。

    两半联轴器应有效地加以紧固，防止沿圆周方向和轴向相对于轴运动 两轴端可以有带螺纹的中心

孔使联轴器能装配得正确。

    如果联轴器的组成零件是一起作平衡的，其正确的装配位置应当用永久的明显可见的标记表示之。

    容许的运转的径向、轴向和角位移偏差应不超过联轴器制造厂家规定的极限值。选择联轴器时应考

虑诸如温度、扭矩变化、起动次数、管路负荷等各种工作条件以及泵和底座的刚性。

    应当装备按国家安全规则设计的适用的联轴器防护罩。

    如果泵是不带驱动机系统交付的，则泵制造厂家和买方应就以下几部分的选择达成共同协议:

    a. 驱动机系统:型式、功率、尺寸、重A、安装方法;

    b. 联轴器:型式、制造厂家、尺寸、加工情况、轴孔和祖箱、联轴器防护策;

    c. 转速范围和泵轴功率。

4.17 底座

    底座尺寸最好是与GB 5660(泵和电动机共同底座)规定的一致。

    如果合乎GB 5662的泵使用不同于GB 5660规定的底座，应先取得协议方可。

    底座的设计应能经受得住4. 6中给出的作用在泵短管上的外力而不致产生超过附录c所给定的

轴位移偏差。

    底座的材科(例如铸铁、组合结构钢、混凝土)及安装方法(器要灌桨或不需要)应由买方和制造厂家

共同商定。

    底座可能需要浩桨，也可能不需要灌浆。

4.17.1 不灌浆底座

    不灌浆底座应有足够的刚性承受住46中所述的独立式安装或用螺栓安装在不灌浆基础上的泵的

负荷。

4.17.2 灌浆底座

    需要灌浆的底座的设计应能保证有良好的灌浆(例如应防止空气被截留)。

    如果必须有灌浆孔，其直径应不小于l00mm或与此相当的面积。位于放液区域内的灌浆孔应有隆

起的边缘。

4.17.3 底座设计

    如有必要，底座上应设汇集和排放漏出液体的装盆。排放区域应以至少1:100的斜度朝排出口方

向倾斜。

    排放液体的管接头应有直径至少为25mm的螺纹并安装在底座的泵一端。

4.17.4 泵和驭动机在底座上的合装

4.17.4.1应保证可对驱动机作垂直方向的调整以补偿泵、驱动机和底座三者公差。这种调整应使用总

厚度至少为5mm的垫片或楔形垫来实现。

4.17-4.2 如系买方供给驱动机或联轴器，买方应向泵制造厂家提供经证实的有关这几部分的安装尺

寸。

    如果驱动机不是由泵制造厂家来安装，而且垫片和楔形垫的总需求又超过25mm时，泵制造厂家

应提供和附上用于调整轴中心线高度的可拆垫片 如无另外商定，驱动机的固定孔应是不钻出的〕
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5 材料

51 材料的选择

    通常材料列在数据表中。如果材料是由买方选定的但泵制造厂家认为另外的材料更为合适，则应由

制造厂家根据数据表上规定的工作条件把这些材料作为替代材料提出。

    用于危险性液体的材料应由买方和制造厂家共同商定。无塑性材料不应当用于输送易燃液体泵的

承压零件上。

    泵制造厂家应对高温或低温应用场合下(亦即175℃以上或一10℃以下)泵的机械设计给予应有的

考虑。关于密封材料见4. 13.3.3,

5.2 材料成分和质量

    材料的化学成分、机械性能、热处理和焊接方法应符合有关材料标准。

    如要求对上述的性能进行试验和证实，则买方和供方应对试验和证实的方法达成一致意见(见第6

章)。

5.3 修补

    采用焊接或其他方法修补，应按类别联系有关的材料标准。禁止用塞堵、锤击、涂漆或浸溃来修补压

力铸件中的裂缝和缺陷。

6 工厂检查和试验

6.1 总则

    买方可以请求进行下列试验项目中的任一项或全部，如果有此请求，则应在数据表(见附录A)中规

定这些试验项目。提供这些试验可能得另外支付费用。这样的试验可以是目睹证实或证书证实。目睹

证实试验的试验读橄单须经检变人员和制造厂家的代表签字。证书应由制造厂家的质纽控制部门发出。

承压零件在完成试验和检查之前，除了涂防腐蚀底漆以外，不得涂上其他漆。
    如已规定要进行检充，则应准许买方的检变人员在双方商定的时间进人制造厂家的车间并应给予

适当的方便和资科以便能满意地进行检查。

6.2 材料试验

    如果在购货询问单和订单上有要求，当可获得如下的试验证书:

6.2.1 化学成分(根据制造厂家的标准规范，或则以每批熔料的试样为准)

6.2.2 机械性能(根据制造厂家的标准规范，或则以每批熔料和热处理的试样为准)

6.2.3 对晶间腐蚀的敏感性(如可适用的话)

6.2.4 无损试验(泄漏、超声波、染色渗透、磁粉、X射线照相、光谱鉴别等)

6.3 泵的试验和检查

6.3.1 水压试验

6.3.1.1 对承压零件(泵体、泵盖和密封端盖，包括它们的紧固零件在内)应进行试验压力为基本设计

压力1.5倍的水压试验。试验应使用冷清水进行(试验碳钢材料时最低温度为150c)，保持压力的时间

至少应为10分钟，无可见的泄漏.

6.3.1.2 a类辅助管路(见4.13.4.2)的试验压力至少应为额定压力的1.5倍。

    在对整台装配好的泵进行任何水压试验时必须注意不使诸如填料、机械密封(见4. 13.3.5)那样的
辅助配件产生应变。

6-3-1.3 对水、汽套和相应于6类(见4.13.4.2)的辅助管路应进行试验压力为其额定压力1.5倍的

水压试验。

6.3.2 性能试验

6,3.2， 对于非冷清水试验液体以及对不同运行条件下(例如高入口压力)的性能试验，其换算方法应
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由买方和制造厂家共同商定。

6.3.2.2 水力性能试验应按照GB 3216进行

6.3.2.3  NPSH试验应按照GB 3216进行(见4.1.2).

6.3-2.4 性能试验时可能还得附加检查下列情况:
    — 振动(见4.3);

    — 轴承温度;

    — 密封处泄漏。

6.3-2.5 如需要作嗓声试验，则应按照GB 3767和GB 3了68或GB 10890或买方和卖方间的协议进行

由泵辐射的空中噪声测定试验。

6.3.3 检查

    下列检查可能会是必需的:

    a 装配前零部件的检验;

    b. 经试验运转后泵体和密封环的内部检验;

    c. 安装尺寸;

    d. 辅助管路和其他附件;

    e 铭牌信息(见4.14).

6.3.4 最终检查

    最终检查是根据购货订单证实所供给的设备是否完整正确，包括对零部件标识、涂漆和防腐以及文

件资料的检查。

了 发运准备

7.1 轴封

    如果没有另外的商定，则

    a. 软填料应单独发货，至现场安装;

    b. 机械密封应装到泵上。

    在a情况下，“填料函未装填料”的警告标签须牢固地附于泵上。

了2 运输和贮存的防护处理

    应当在发货之前将所有用不耐环境腐蚀破坏的材料制成的内部零件中的积水放尽并用去水防锈剂

进行处理。外部零件也应加以防护。

    轴承和轴承箱应当用与润滑剂相容的防锈油加以保护。“起动前轴承箱中必须充油至适当油位”的

警告标签须牢固地附于泵上。

    有关防锈剂以及它们的去除方法的介绍应牢固地附于泵上。

了.3 运输中旋转零部件的固定

    为了避免运输过程中由于振动而损坏轴承，旋转零部件应根据运输的方式和距离、转子的质量和轴

承类型按不同要求加以固定。在这种情况下警告标签须牢固地附上。

7.4 孔口

    所有通向压力室的孔口都应装上坚实得足以经受住意外损坏(见4.5.4)和耐风雨侵蚀的封堵物。

水、汽套的封堵物不能起保持压力的作用。

了.5 管路和附件

    每台机组都应有相应的准备，固定好小的管路和附件，防止在运输和贮存期间发生损坏。

7.6 标识

    泵以及所有随其散装供应的零部件均必须清楚地和永久性地标以规定的识别号。
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                                              附 录 A

                                        离心泵 数据表

                                            (参考件)

    每当请求或需要提供数据表时，下面的离心泵数据表可供:

    — 买方询问、订货和合同处理;以及

    — 供货方投标和制造之用。

    表中各数据元的规定系根据本标准。

    为使书写和打字有较多的空间，可以将数据表扩展和分为两页，但无论怎样，行号必须符合标准数

据表。

    数据表填写说明:

    — 需要的信息应在适合的栏内用十字叉(x)标明;

    — 标有记号r的行应由买方询问时填写;

    — 空白栏可用来简述需求的信息，也可用于填写修改标记表示此处已插入了信息或已对信息作

了修改;

    — 为便于传递指定行内和栏位的信息，请利用下列表解:

三栏行

第1栏 第2栏 第3栏

29   I   X

示例:第29/2行

栏号
行号

二栏行

第 1栏 第2栏

示例:第55/1行

栏号

行号

一栏行

示例:第7行

匕_____行号
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下面对那些被认为不是被普遍理解的个别术语给予较为详细的说明。

行 术 语 说 明

;::装置 装置类型，安装、运行、建造或其他方面特点

1/2 使用 工作任务，例如:锅炉给水泵、废水泵、消防水泵、循环泵、回流泵等

2/2 技术条件类别 例如GB/Txxxx一xx

3/2 驱动机 如果不是直接驭动须用“附注妞给出有关信息

:::客户 公司名称

::;供货厂商 公司名称

7 现场条件 例如户外、室内安装，其他环境条件

8/1 液体
  流体的一种相当准确的名称。如果流体是混合物，应用“附注”给出成

分分析

8/3 额定/正常流童下的可用NPSH 确定可用NPSH时，可能书要考虑异常的工作条件

9/1 固体物含爱

  流体中固体物成分连同其顺较大小、顺较数盘(以液体质量的百分数

表示)、顺垃形状(球形、立方形、椭圆体形)和固体物密度(kg/dm')以及

其他特殊性质(例如成团趋向)，一起用“附注”加以说明

10/1 腐蚀剂 液体的腐蚀性物质成分

12/2 最高入口表压 工作时的最高人口压力，例如由于液位改变，系统压力改变等所致

13/3
  翻定叶轮直径时的最大泵轴

功率 额定叶轮直径，规定的密度、粘度和转速时的泵的最大功率需求

14/3
  最大叶轮直径时的最大泵轴

功率
最大叶轮直径.规定的密度、粘度和转速时的泵的最大功率甜求

15/3 撅定驭动机枪出功率

确定此值时要考虑:

s泵的功能和工作方式;

b性能曲线图上工作点的位置;

c轴封摩擦报失:

d，机械密封循环液体流量;

e介质性质(固体物、密度、粘度)

16/1 危险性 例如易燃性、有毒、有气味、腐蚀性、放射性

16/2 额定扬程曲线最大值 安装的叶轮直径下最高扬程

20/2 减少轴向推力方法 例如轴向推力轴承、平衡盘/平衡鼓、平衡孔、对置叶轮

21/2 径向轴承类型、规格 包括内部间凉大小

22/2 推力轴承类型、规格 包括内部间晾大小

23/2

润滑 润滑剂种类，例如油、压力油、润滑脂等

润滑剂供给 例如油泵、润滑脂泵、油位调节餐、润滑脂杯、带观察孔的蚤油杆等

24/1 叶轮形式 叶轮形式，例如闭式、开式、单流道式

24/2-W2轴封 使用合乎标准的分类表示法
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续表

行 术 语 说 明

26/3 设计压力 指的是辅助管路系统(管路、冷却器等)

27/3 试验压力 指的是辅助管路系统(管路、冷却器等)

33/1 泵体支承 例如轴中心线支承、底脚支承、轴承托架支承

34/1 泵体剖分 相对轴而言，有径向、轴向

35/3̂-36/3驱动机 为提供更多信息，可采用单独的数据表，或利用“附注”的空间

46/2-47/2机械密封，辅助密封 例如0形圈

50̂ 52 试脸
  要进行不同试验的公司或专家，例如客户和按什么标准(51)以及目睹

证实试验的专家名字

53/2 图纸、安装尺寸 应包括标重
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  附 录 皿

峰 值 位 移

    (参考件)

图Bl所示为振幅与振动频率的关系曲线。

器 一 袖中心线高
          产225mm

~~~抽巾心线高

            225mm

1. 11 场 .l 1厂一一」一 ，尸一jl 1尸.1尸，1 . 月 1 1 .曰门
与 l} 叹 1l 「一一」【— 尸州r一月}-门尸州 111!日日

} 编 1l 勺l (下一门厂一刁一 1尸一1尸气1一州 二 二 1 1 曰曰
、 l{ 1、 l犷--门尸一门尸一}片州曰 曰 { ! lt ll日日

1 、 1} l} 、 1尸-门厂门，州 卜门曰 曰 } t 吐 井 t l日日
I 闷少 1{ 、{ 】尸一〕，门门 门门{1111日日
卜 }{、 1�� 一l、一!广一门~州曰 曰曰{1){!1门日
!从 }} 、 }} l尸又〕尸门门 门门门 1}{}门门
、 、}{ I广一 (门州 门门门1{}{{1门门
\ }队 }{ 闪

火· 杆件闷k {}习厂门门
\ 人叱，门冈门门}!)一门门

一1 、 1l l卜一翔一曰 门冈口{一门门. 一res ，己『一 一 州

l 一「 ， ! l入 尸一尸，尸，

门口日日日窝又目「一一门「— 臼l飞尸，尸州尸

闪
几 日日}}尸 一 - 一 一尸~一 -. 【 ，

} 1 一曰四口日日卜末_1日丫厂一一一厂一-厂一门厂门【一产盯}日I一
、
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图Bl不同的均方根速度值时单振幅值A与转速的函数关系
            (均方根r.ms的定义见GB6o75)

                                                附 录 C

                              作用在法兰上的外力和外力矩

                                            (参考件)

    由管路负荷所致的作用在泵法兰上的力和力矩可能会引起泵和驱动机轴的不对中，泵体的变形和

过应力或泵与底座之间的紧固螺栓的过应力。
    可以按如下所述校核由买方计算的管路作用力和力矩以确定是否可以被接受。

    不论力和力矩是如何作用和分布在泵法兰上的，其容许值须满足下面公式;
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l EIF,!)“ {EIF,!)2 {EIM.})2_
}iv 一一， I十{下笼歹一一气}十I ~一了」-1 .............................. (CI)
、I+.- I; 、 11, h- 1 I 、I}以t- Ii

式中:E F� E Fh I IM— 作用在泵法兰上的有效的力和力矩的简单总和。这些总和既不考虑力和力矩

                      的方向或指向，也不考虑它们在各个法兰上的分布情况;

  F-‘二，Fh二二，M二— 由曲线I,1,I所给出的值，适用于在环境温度下工作的铸钢泵。对于其机

                        械性能低于铸钢的材料，使用上可能需要加以更多的限制。

    此外还要根据所用材料的机械性能注意紧固螺栓的选择和泵体的许用应力。

    在管路未连接到泵上和泵体不加压的情况下，将负荷作用在泵的法兰上，则验收的标准是轴端位

移，应符合下列值:

    — 轴端直径24mm的泵，0. 15mm;

    — 轴端直径32mm的泵，0. 20mm; 一
    — 轴端直径42mm的泵,0. 25mm,

    从而即得如图C1至图C3所示的曲线。
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  附 录 D

典型密封配盖

  (参考件)

D1 软填料i> {P)

坑料!6盖
场科11:.器

PI软填料 PZ有填料环〔用于密封、
    阻隔、冷却等液体的注

    入或循环)的软峨料

    注:1)图的左侧表示泵侧

D2 单端面机械密封"{S)

    这些密封可以是:

    a. 不平衡型(如图示)或平衡型(通常);

    b 密封面处有液体注入或循环，或没有;
    c 有喉部衬套，或没有。

P3有填料环(通常与喉部
    衬套一起用于冷却液体
    的注入和循环以及清除
    沉积物)的软填料

              Sr内装式 S2外装式

    注:D图的左侧表示泵侧。

D3双端面机械密封r) (D)

    密封之一或两个密封可以是不平衡型(如图示)或平衡型。

S3旋转密封环(配
    合环)内装式

DI背靠背配置 DZ串联配置 D3面对面配锐〔对旋

    转密封环丈配合环)
    也可同样配我1

注:I)图的左侧表示泵侧。
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n4 软填料、单端面和双端面机械密封的遏止装置(Q)

遏't装段‘自由选用)
遇止装况 <自山选用) 遏d -.装搜 〔强制使用)

1密封
上密封

泄1tRuA
Ql无节流衬套或辅
    助密封的主密封

            I
                泄配液

Qz有节流衬套的主密封

    泄配液和遏1液

Q3有辅助密封或
    填料的1密封

    附 录 E

密封管路系统配里

    (参考件)

E1 按基本管路分类的密封型式

表 E1

基 本 配 置 适 用 于

标识代码 示 图 说 明

软填料

    P

单端面
机械

密封
  S

双端面

机械

密封
  D

遏止

装置

  Q

00

价‘
无管路系统，无循环 X X

01 没有管路系统，内部循环 X X

一

!

}厢

上、
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续表 E1

基 本 配 置 适 用 于

标识代码 示 图 说 明

防 桔vuJ的m而}四 档 而 遏止

装置

  Q

气 吧，嘴

  P

机械

密封
  S

机械

密封
  D

02 互卞卜忆
  循环流体从泵出口至密封腔

(经内部返回)
X X

千

目仁

r.鄂犷

03 _献 _  循环流体从泵出口至密封腔

再返回泵入口
X X

】

}

一婴丫

04

吨i Il}ln}
  循环流体经旋风分离器分离

(由内部返回);污液管路通至泵

入口

X X

「
{

上\
四

05

    」

崛汰
  循环流体经旋风分离器分离;

污液管通至下水道
X X

一}
)
七、

r下窟二

l
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续表 E1

置 适 用 于

填

标识代 说 明

氢端a

机械

密封
  s

1端石

机械

密封
  n

  循环流体藉泵吸装置从密封

腔经换热器再返回密封腔

  内部循环流体通至密封处然

后返回泵入口

从外部引来的流体

至密封腔同时流入泵内;

至遏止装置

  外部流体(如注入流体、阻隔

流体)至密封腔或遏止装置处，

出口通向外部系统
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续表 E1

基 本 配 置 适 用 于

标识代码 示 图 说 明

软填料

    P

单端面
机械

密封
    S

双端面
机械

密封
  D

遏止

装置

  Q

10 齐
  由高位贮液锚供给阻隔流体

或遏止流体，依靠热虹吸管或泵

吸装置实现循环

X X

一}

与

、

呷l『]

11 GasI
  由增压摘供给阻隔流体或遏

止流体，依靠热虹吸管或泵吸装

置实现循环

X X

叫

一}

厂

I
}严1干「.」日

12

  由增压喃供给阻隔液体，依靠

热虹吸管或泵吸装置实现循环;

增压雄由泵排出液体经增压器

(例如带隔膜峨)实现增压

X

一

}
l

卜、

13 游   由高位贮液确供给阻隔流体

或遏止流体
X X
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E2 密封管路系统配置标识

    标识由代表密封配置的一个大写字母((P,S,D,Q)和一个数字((1,2,3，见附录D)以及代表基本管路

系统配置的代码(01,02,03等，见E1)(它并不代表密封腔的位置)组成，中间用句号连接。

    如还连接有附件，则以它们的代码数字(见E3)表示之。代码在标识中的排列顺序与附件在系统中

沿液流方向的配置顺序相一致。

    如液流的起始和终止均是在密封腔处(闭循环)，代码仍按同样顺序排列。

    对起始于密封腔之前只继续于密封腔之后的管路配置，密封腔在其中的位置用一破折号表示。

    不同的管路配置与不同的密封配置的组合是可能的。在这种情况下，管路系统配置的标识顺序与密

封配置的标识顺序一致，从泵侧开始(见标识示例5和8),

    当某一附件组成件是泵或别的附件组成件的一部分或是在它们的内部时，它的代码要用括号括起

来。

E3 密封.路系统附件说明

                                                表E2

标识代码 符 号 名 称 附 注

10 阀

11 .{><卜 截止周

12 -仁工} 调节压力和流量的手动调节阀

13 转毒 自动调节阀

14 森 自动压力调节阀

15 慕 电磁阎

16 问卜中、卜 止回阀

17 影 安全阀

20 孔板
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续表 E2

标识代码 符 号 名 称 附 注

21 魂} 非调节孔板

22 奋 调节流量和压力的可调节孔板

30 过滤器和粗过滤器

31 令叫 粗过毽器

32 {三} 过滤器

40 指示仪表

41 p 压力计

42

TI
温度计

43 Q 流量计

44 Q 液位计

50 开关

51

PS
压力开关

52

LS
液位开关

53

FS
流量开关
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续表E2

标识代码 符 号 名 称 附 注

54 9 温度开关

6O 器件

61 --q 旋风分离器

62 一叮
  又

污液管装手动调节阀的旋风分离器

63 匡庄 换热器

石4 0 贮液浦

65 日 带隔膜贮液峨

石6 一Vm 带增压器贮液偏

67 Injection‘人白带补给装置注入液休的贮液雌

68 0 循环泵

69 O
                                                                            i

电动机
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续表 EZ

标识代码 符 号 称 附 注

冷却盘管

榕式电热器

E4 标识示例

表 E3

序 号 示 图

1 淤
l

上入

2

ha
!尸

」
}严

3声十·}}严{L以
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续表 E3

序 号 标 识 及 说 明

双端面机械密封

基本配置10

砚离阀〔自由选用)

贮液该

换热器(内装)

液位计(内装)

截止阀(自由选用)

D1.10-11.64(63.44)11

单端面机械密封

基本配置02

孔板

遏止装置

基本配置13

贮液魄

液位计(内装)

截止阀

51. 02-21Q3. 13-64{44?11

单端面机械密封

基本配置。

截止阁(自由选用)

换热器

压力计

截止阀(自由选用)

Si. 06-11. 63. 41. 11
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续表 E3

序 号 标 识 及 说 明

      单端面机械密封

  一基本配置08

一 一截止阀

— 温度计

--— 压力计

孔板

巨

Sl. 08-11. 42. 41. 21

单端面机械密封

— 一 基本配置06

— 截止阀(自由选用)

一冷却器

截止阀

一 遏止装置

一基本配置09

截止阀(自由选用)

孔板

Sl. 06-11. 63. 11Q3. 09-11-21

        附 录 F

询问单、投标书、购货订单

        (参考件)

Fl 询问单

    询问单应包括数据表中标有F符号的技术信息。

F2 投标书

    投标书应包括如下技术信息:

    — 填好标有“X”符号的技术信息的数据表;

    — 安装草图;

    — 典型的装配图;

    — 特性曲线。

F3 购货订单

    购货订单应包括如下技术信息:

    — 填好的数据表;
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必需的文件。

    附 录 G

订货之后的文件提供

      (参考件)

G1应当在商定的时间内按商定的份橄向买方提供下列合格文件的复制本。
    任何要求提供特殊种类或形式的文件，均需通过协议规定。

G2 通常提供的文件有:

    — 数据表;

    — 安装图;

    — 说明书，应包括有关安装、试运转(首次起动准备)运行、停机、维护(检查、保养、大修)方面的资

料，附有零件明细表和运转间隙的装配图。如有必要，还应包括专门针对特殊工作条件而作的说明;

    — 性能曲线;

    — 备件明细表。

G3 提供的文件须清楚地用下列号码加以识别:

    — 项目号;

    - R'买订单号;

    — 供货者订单号(协作件订单号)。

附 录 H

核对用清单

  (参考件)

    下列清单用段落号列出其中可能需要由买方作决定或需要由买方和制造厂家共同商定的事项.

        设 计

4.1.2 (NPSH)r基准

4.4.2 腐蚀留量

4.5.5辅助管路连接件种类

4.6 作用在法兰上的外力和外力矩

4.8.1 叶轮的制作

4.11.3轴挠度计算的条件

4.11.8 某些机械密封轴套的配置

4.12.1 其他类型轴承

4.13.2 填料环出口接管

4,13.3.2 机械密封配置

4.13. 3. 4 阻止泄漏的辅助密封

          机械密封供液供汽服务性管路的钻孔

4-13.5外部供液供汽服务性辅助管路;供货范围和管路连接件细节
4.14铭牌的添加信息

4.16有限轴端浮动联轴器

      泵不带驱动机发货时所需要的信息
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4.17底座的选择— 底座的灌浆

4. 17. 3底座上集积和排放泄漏出来的液体的装置
4174.2 驱动机的固定孔

          材 料

5.1 危险液体用材料

5. 2材料成分、质量试验和合格证书

    工厂检查和试验

61 请求试验

6.3.2.1 非冷清水试验液体和不同工作条件时的换算方法

6.3.2.5 噪声试验

          附录

G1文件:文件的复制本份数以及特殊种类或形式文件的提供

附加说明:

本标准由中华人民共和国机械工业部提出。
本标准由沈阳水泵研究所归口.

本标准由沈阳水泵研究所负贵起草。

本标准主要起草人胡愁昌、韩忠宝。

本标准于1985年首次发布。


